multicut* Hassas aletler kullanim kilavuzu

multicut* aleti yardmiyla sizdirmazlik
yuzeylerini islemeden énce sizdirmazlik
ylzeyi ¢apina gére uygun profil bigagi
(Profil bigagi féytne bakiniz) se¢melisi-
niz. Profil bigagini yukaridaki resimde
goruldigu gibi (yazil etiket gérinir
olmalidir) multicut* aletine yerlestiriniz.
Profil bigagini her iki disli pimi uygun bir
alti kdse allen anahtar ile déndurerek
sikistiriniz.

Profil bigaginin kesme kenarinin hasar
goérmemesine dikkat ediniz.Hasar
goérmuis kesme kenarlarn sizdirmazlik
ylzeyinin kalitesini etkiler.

Profil bicagi el ile tekrar bilenebilir.
Ancak bu durumda kesme kenari ile
temas ylzeyi arasindaki aglya dikkat
edilmelidir, bu a¢i 6rn. DIN 3852 Form
X veya Y uyarinca diz bir sizdirmazlik
ylzeyi icin daima 90° olmalidir.

Bu degerden kaba sapmalar olmasi
durumunda sizdirmazlik ylzeyi
olumsuz olarak etkilenir.

Esit kalan ylzey kalitesine sahip
sizdirmazlik ytzeyleri elde etmek icin
litfen sadece orijinal multicut* sirttan
bilenmis profil bigcaklarini kullaniniz.

Kapak

Baski bilezigi

Baski yayi

Sikma halkasi

\

Baski parcasi

@\

i Ana gévde
\ Profil bicagi

Disli mil

Bir elinizle multicut* aletini Bir elinizle multicut* aletini Kapak Uzerine elinizin alt kismi Vidalama deliginin disinde hasar
vidalama digli kismindan tutunuz  vidalama disli kismindan ile hafifce bastirarak gergi pimini  olmamalidir. Gerekli olursa uygun
ve diger elinizle baski parcasini tutunuz ve diger elinizle sikma yerinden cikartiniz ve digli mili bir dis paftasi ile disi yeniden
sola dogru (saat yoninin halkasini sola dogru (saat baslangi¢ konumuna getiriniz. aciniz. Elinizle multicut* aletini
tersine) profil bicaginin kesme yénunin tersine), dayanak ana gdvdesinden ve baski
kenari digli milden yeterli noktasina geldigini hissedin- parcasindan tutunuz. Aleti vida-
mesafede bulunana kadar ceye kadar dénduriiniz. Bu lama deliginin icine vidalayiniz.
doéndiriniz (genelde yaklasik islem esnasinda zorlama

5-7 mm). yapmayiniz!
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Disli mili sonradan isleyerek
malzeme kaldirma durumundan
daha derine vidaladiginizdan
emin olunuz. Bu sekilde disli
milin hasar gérmesini 6nlemis
olursunuz.

Profil bicag parga ylizeyine
temas ediyorsa, bu durumda
uygun bir ¢atal veya yildiz
anahtar ile ana gbvdeyi
bununla birlikte profil bicagini

Bir elinizle multicut* aletini ana
gbvdesinden ve baski parca-
sindan tutunuz. Diger elinizle
sikma halkasini saga dogru
(saat yoniinde), disli mili
hissedilir sekilde gerdirene ve
multicut* aletine sabitleyene
kadar dénduriiniz.

orta aks etrafinda surekli olarak
saga dogru (saat yoniinde) don-
durtnlz ve diger elinizle baski
parcasini kiicUk skala
adimlanyla (bir tur 0,5 mm
derinlik ayarina, bir skala cizgisi
0,01 mm mesafeye karsilik gelir)
saga dogru (saat yoniinde) dén-
durerek germe derinligini ayar-
layiniz. Ana gévdeyi surekli ola-
rak déndirmeye devam ediniz
ve germe derinligi ayarini
sizdirmazlik ylzeyinin istenilen
derinligini elde edinceye kadar
tekrarlayiniz. Ana gévdeyi ayar
yapmadan profil bigagdi »serbest
kesme« durumuna gelinceye
kadar bir ka¢ kez déndurinuz.

Sikma halkasini sola dogru
(saat yonlnin tersine) dayanak
noktasina geldigini hissedin-
ceye kadar déndurinuz ve bu
sekilde gerdirme piminin hare-
ket yetenegini serbest birakiniz.

Bir ¢atal veya yildiz anahtar ile
kapak Uzerine hafifce vurarak
gerdirme pimini yerinden kurta-
riniz, bu durumda digli mil yay
etkisiyle baslangic konumuna
geri doner.

Dikkat!

islenecek parganin ylizeyine
islemeden dnce az miktarda
yag surtlmesinde yarar vardir!
Baski pargasini saga dogru,
profil bigag parca ylizeyine

temas edinceye kadar déndu-

rindz.

Ana gbvdeyi zaman zaman
dondurerek profil bigaginin 360°
bolgesi Ustlinde »serbest« olup
olmadigini kontrol ediniz.

Bu kontrol islemi dis deligi
ekseninin parga ylizeyine gore
dogru acida olmamasi ve
baslangigta muntazam olmayan
talas kaldirma beklentisi olmasi
durumu igin 6nerilir.

Catal veya yildiz anahtari bir
kenara koyunuz ve baski parc-
asini profil bigagini islenen
parca yuzeyinden kaldirmak igin
yaklasik 3-5 tur sola dogru (saat
yoninin tersine) dénduriiniz.

Elinizle multicut* aletini ana
goOvdesinden ve baski
pargasindan tutunuz. Aleti vida-
lama deliginden déndirerek
cikartiniz. Bu islem esnasinda
gerdirme piminin daima sokdil-
mus olmasina dikkat ediniz.

Catal veya yildiz anahtarin sadece kendi agirhgi
etkisiyle kapak lizerine vurmasina izin veriniz, bu
sekilde multicut* aletinin hasar gérme ihtimalini

onlemis olursunuz.

multicut™ aletinizle islem yapar-
ken ana gdévdenin donmesi
esnasinda baski pargcasinin da
birlikte déndigunu tespit etmeniz
durumunda baski basincini disli
pim Uzerinden ayarlayiniz.

Bunun igin uygun bir i¢ alti kése
allen anahtar kullaniniz.

Verilen garantiler

Genel olarak multicut* aletini
disli delikten vidasini déndurerek
ctkarmadan 6nce mevcut
talaglarin temizlenmesini 6neririz.

Yaglamak veya greslemek icin
multicut* aletini bir elinize aliniz
ve ana govdeyi disli mili gérebi-
lecek sekilde baski yayina karsi
bastiriniz. Disli milin gériinen
kisimlarini yaglayiniz veya
gresleyiniz ve ana gévdenin
baslangi¢ konumuna geri
kaymasini saglayiniz.

Aletin teslimati durumunda kusursuz bir sekilde fonksiyonunu
garanti ederiz. multicut* aletinin usuliine uygun olmayan
bicimde kullanilmasi veya bakiminin yapilmasi, 6zellikle orijinal
olmayan profil geliginin kullaniimasi durumunda kusursuz bir
bicimde g¢alismasi ve buna bagl sonuclar garanti edilmez.
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