multicut* Olgiim adaptorii kullanim kilavuzu

multicut*temel aleti ve multicut*
6lcim adaptoéru ile sizdirmazlik
ylizeyinin vidalama deligi konumun-
daki merkezine gore sapma mik-
tarini (agisal konum) hasarsiz olarak
kontrol edebilirsiniz. Mevcut vida
yuvasi disine gore gerekli olan
multicut*temel aletini seginiz.
Hangi ara adaptére ihtiyaciniz

Baski bilezigi

Ana govde Baski pargasi

Disli mil

Xask yayl

Kapak

oldugunu bir kumpas ile multicut™ Tt LY Sikma halkasi
temel aletinde multicut* profil \\\\\S\:\\\ - N
bigaginin girig kanalinin genisligini Wb W , AAna adaptor mili, ayarianabilir

Olcerek veya geniglik 6lcisini
(B-o6lgusu) profil bicadi veri
sayfasindan alarak belirleyiniz
(multicut* Grin kataloguna bakiniz).

Komparatér saati

Ara adaptor

Olgme ucu
Ara adaptdri uygun bir alti kdse 3 Plastik kovani élgme ucunun
anahtar yardimiyla ayarlanabilir disgli yeri Uzerine gegiriniz ve

6lcme ucunu komparatér
saatine hafif bir karsi direng
hissedinceye kadar vidalayiniz.

ana adaptor Uzerine takiniz.

Komparatériin sabitlenmesi icin
civatayi alti koseli allen anahtar ile
sola dogru (saat yonunin tersine),
komparat6r ayarlanabilir ana
adaptdre tamamen vidalanana
kadar dénduriniz.

Olgme ucu komparatér saatine
monte edilmis ise bu durumda
|itfen sekil 6'dan itibaren oku-
maya devam ediniz, aksi halde
6lgcme ucunu asagida agiklandigi
gibi yerine monte ediniz.

Olgme ucu, dlgme ekseni
etrafinda donebilecek sekilde
yataklanmistir. Olcme ucunu
6lgme aksi etrafinda, ucun
resimde gorlldigu gibi saga
dogru bakmasini saglayiniz.

Kumpasin kilavuz gubugunu,
ayarlanabilir ana adaptorin
baglanti yeri icine dayanak nok-
tasina kadar kaydiriniz.
Kumpasin kilavuz gubugunu,
ayarlanabilir ana adaptérin
baglanti yeri icine dayanak
noktasina kadar kaydiriniz.

Olgme ucunu, dlgme bilyasi yukan
konuma gelene kadar déndir-
meye devam ediniz. Bunu yapar-
ken plastik kovanin sadece az
miktarda bir deformasyona izin
vermesine ve asiri bir yigilmanin
onlenmesine dikkat ediniz.
Gerekli olursa ekte bulunan SW
1.5 montaj anahtarini kullaniniz.

Olgme ucu dlcme ekseni
etrafinda donebilecek sekilde
yataklanmistir. Olgme ucunu
olcme aksi etrafinda déndurerek
bunun saga dogru bakmasini
saglayiniz.

Kumpasi ana adaptor icinde
sabitleme civatasini i¢ alti kdse
allen anahtar yardimi ile saga
dogru déndurerek (saat
yoniinde) sabitleyiniz.

Bir elinizle multicut* aletini
vidalama disli kismindan tutunuz
ve diger elinizle baski pargasini
sola dogru (saat yonuniin tersine)
6lgme ucunun bilyasi disli milden
yeterli mesafede bulunana kadar
doéndiriniz (genelde yaklasik
2-3 mm).

6lgme ucunu 180° degerindeki
bir a¢i kadar déndurerek 6lcuim
pozisyonuna getiriniz.

Bir elinizle multicut™* aletini
vidalama digli kismindan tutunuz
ve diger elinizle sikkma halkasini

Olgtim adaptérini kumpas ile
birlikte multicut* baglanti yerine
yerlestiriniz ve bunu her iki digli
pimi uygun bir alti kdse allen
anahtar ile sabitleyiniz.

sola dogru (saat yonunin tersi-
ne), dayanak noktasina geldigini
hissedinceye kadar déndurtndiz.
Bu islem esnasinda zorlama
yapmayiniz!




Kapak Uzerine elinizin avug ici
ile hafifce bastirarak gergi pimini
yerinden cikartiniz ve disli mili
baslangi¢ konumuna getiriniz.

Elinizle multicut* aletini
ana gdvdesinden ve baski
pargasindan tutunuz. Aleti
vidalama deliginin i¢ine
vidalayiniz.

Bir elinizle multicut* aletini
ana gdvdesinden ve baski
parcasindan tutunuz. Diger
elinizle sikkma halkasini saga
dogru (saat yonunde), disli mili
hissedilir sekilde gerdirene ve
multicut* aletine sabitleyene
kadar déndUriiniz.

Gerekli olursa ayarlanabilir ana
adaptdérin milini déndurerek
6lgme ucunun bilyasini élgimu
yapilacak sizdirmazlik ylzeyi
Uzerine gelecek sekilde konum-
landiriniz.

Baski parcasini saga dogru, 6lgme
ucunun bilyasi sizdirmazlik
ylzeyine temas edinceye kadar
dénduruniz. Olgme ucunun bily-
asl sizdirmazlik ylzeyine temas
edince, kumpasin gosterge
ibresinin hareketi algilanabilir
durumdadir. Olgme ucunun yakl.
0,25 mm 6n gerilmesini saglamak
icin baski parcasinin yaklasik bir
tur kadar daha déndiriniiz.

Elinizle multicut* aletini ana
gbvdesinden tutunuz ve kumpasin
gOsterge ibresinin bir ters dénme
noktasina erismesini tespit
edebilene kadar saga dogru
(saat yoniinde) dondurtiniz.

Kumpasin hareketli skala
bilezigini, gdsterge ibresi tam
olarak sifir gésterinceye kadar
déndurunuz.

Elinizle multicut* aletini ana
gbvdesinden tutunuz ve
kumpasin gosterge ibresinin
yeni bir bir ters ddnme noktasina
erismesini tespit edebilene
kadar saga dogru (saat yoninde)
dondurtniz. Gosterilen deger,
sizdirmazlik yliizeyinin vidalama
deliginin eksenine gére konum
(agisal konum) sapmasidir.

Baski pargasini kumpasin
bilyasini sizdirmazlik ytzeyinden
kaldirmak icin yaklasik 3-5 tur
sola dogru (saat yéniinin
tersine) donduriiniiz.

Sikma halkasini sola dogru

(saat yonunun tersine) dayanak
noktasina geldigini hissedinceye
kadar déndurtniz ve bu sekilde
gerdirme piminin hareket
yetenegini serbest birakiniz.

Catal veya yildiz anahtar ile kapak
Uzerine hafifge vurarak gerdirme
pimini yerinden kurtariniz, bu
durumda digli mil yay etkisiyle
baslangi¢ konumuna geri déner.

Dikkat! ¢atal veya yildiz anahtarin
sadece kendi agirhg etkisiyle
kapak Uzerine vurmasina izin
veriniz, bu sekilde multicut*
aletinin hasar gérme ihtimalini
Onlemis olursunuz.

Elinizle multicut* aletini ana
gbvdesinden ve baski pargasin-
dan tutunuz. Aleti vidalama
deliginden doéndurerek ¢ikartiniz.
Bu islem esnasinda gerdirme
piminin daima soékulmus
olmasina dikkat ediniz.
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multicut™ aletinin her iki disli
pimini alti késeli allen anahtar ile
s6kinlz. Olgim adaptorini
komparator saati ile birlikte
yerinden cikartiniz.

Olgme ucunu 180° bir agi
kadar dondurerek park etme
konumuna getiriniz.

Ana adaptérin icindeki sabit-
leme civatasini i¢ alti kdse allen
anahtar yardimi ile sola dogru
dondurerek (saat yoninin
tersine) sokinliz ve komparator
saatini yerinden aliniz.

Ara adaptdri ayarlanabilir ana
adaptorden her iki civatayi icten
alti kdse allen anahtar yardimiyla
sokerek ayiriniz ve bltlin parga-
lar bunlar igin éngodrilen élgme
cantasina yerlestiriniz.
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